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Uppfinningen avser ett l&ssystem for mekanisk hop- 

fogning av golvskivor (1) utroed ett vertikalt fogplan 
(F) , samt'en golvskiva innefattande sAdant lAssystem, 
For hopfogning vinkelrHtt mot fogplanet (F) finns ett 
lAsspAr upptaget i undersidan (3) av en farsta fogkant 
pa avstand fran fogplanet (F) , och ett frAn den andra 
fogkantens (4a) nedre del och nedanfor den forsta 
fogkanten utskjutande parti (P), vilket pA avstAnd fran 
fogplanet (F) uppbar ett roed lAsspAret (14) samverkande 
lAseleroent (0> och vilket utskjutande parti (P) s&lunda 
ar beiaget helt utanfor fogplanet (F) . Det utskjutande 
partiet (P) uppvisar Atminstone tvA horisontellt vid si- 
dan av varandra anordnade delar (PI, P2), vilka skiljer 
sig At avseende Atminstone en av parametrarna roaterial- 
sairroansAttning och materialegenskaper. 
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Uppfinningen avser generellt ett lAssystem f6r 
istadJcommande av mekanisk hopf ogning av golvskivor. Nar- 
mare bestamt avser uppfinningen en f5rbattring av ett 
l£ssystem av det slag som beskrivs och visas i 
5 WO 94/26999. Uppfinningen avser ocksSt en golvskiva for- 
sett med ett dylikt lSssystem. Enligt ytterligare en an- 
nan aspekt av uppfinningen anvisas en golvskiva med 
olika utftfrande av l&ssystem pk ISngsida och kortsida. 

Tekniskt omr&de 

10 Uppfinningen Sr sarskilt lampad f6r mekanisk hop- 

fogning av tunna flytande golvskivor, sisom laminat- och 
parkettgolv, varfSr den ef terfttljande beskrivningen av 
teknikens stindpunkt och uppf inningens andamSl och sar- 
drag kommer att inriktas pA detta anvandningsomr&de och 

15 dS framst rektanguiara golv som fogas p& b&de ling- och 
kortsida, De f6r uppfinningen kannetecknande sardragen 
avser i fdrsta hand delar av lissystemet sora ar relate- 
rade till horisontell lAsning tvars skivornas fogkan- 
terna. I praktiken kommer golvskivor framstallda enligt 

20 uppfinningens principer att ocksi uppvisa ISsorgan for 
inbdrdes vertikal lisning av skivorna. 

. Uppfinningens bakgrund 

I WO 94/26999 beskrivs ett ISssystem f6r mekanisk 
hopfogning av byggnadsskivor, sarskilt golvskivor. Ett 

25 mekaniskt lissystem mdjliggOr hoplSsning av skivorna 

bide vinkelratt mot och parallellt med skivornas huvud- 
plan pi sSval ISngsida som kortsida. Metoder far till- 
verkning av dylika golvskivor beskrivs i SE 9604484-7 
och SE 9604483-9. De principer far utformning och lagg- 

30 ning av golvskivorna samt de metoder far f ramstallning 
av desamma som beskrivs i ovannamnda tre dokument ar an- 
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vSndbara aven for foreliggande uppfinning, varfOr inne- 
h&llet i dessa dokument skall anses utgdra del av fore- 
liggande beskrivning. 

For att underlatta forstielsen och beskrivningen av 
5 ftfreliggande uppfinning f samt insikten av de fdr uppfin- 
ningen bakomliggande problemen, fdljer nu med hanvisning 
till fig 1-3 en kort beskrivning av golvskivor enligt 
WO 94/26999, I tillampliga delar skall denna beskrivning 
av den kanda tekniken anses galla aven far efterfaljande 
10 beskrivning av utfttringsexempel av foreliggande uppfin- 
ning. 

En golvskiva 1 av kant utfdrande visas under if rSn 
respektive uppifrAn i fig 3a respektive 3b- Skivan ar 
rektanguiar med en Sversida 2, en undersida 3, tv& mot- 

15 stSende ISngsidor 4a, 4b som bildar fogkanter, och tvS 
motstiende kortsidor 5a, 5b som bildar fogkanter. 

Scival ISngsidorna 4a, 4b som kortsidorna 5a, 5b kan 
sammanfogas mekaniskt utan lim i riktning D2 i fig lc. 
F&r detta andamal har skivan 1 en frSn sin ena l&ngsida 

20 4a horisontellt utstrackt, fabriksnionterad, plan list 6, 
som ISper utmed hela lingsidan 4a och som ar tillverkad 
av en bajbar, fjadrahde aluminiumplat . Listen 6 kan vara 
fast mekaniskt enligt det visade utfCrandet, eller med 
lim eller pS annat satt. Andra listmaterial kan anvSn- 

25 das, sisom plat av annan metall, och profiler av alumi- 
nium eller plast. Som alternativ kan listen 6 vara ut- 
formad i ett stycke med skivan 1, exempelvis genom lamp- 
lig bearbetning av skivans 1 stomme. Listen 6 ar dock 
alltid integrerad med skivan 1, dvs den monteras aldrig 

30 p& skivan 1 i samband med laggningen. Listens 6 bredd 
kan vara ca 30 mm och dess tjocklek ca 0,5 mm. En lika- 
dan fast kortare list 6' ar anordnad. aven utmed skivans 
1 ena kortsida 5a. Listens 4 fr&n fogkanten 4a vanda 
kantsida ar utformad med ett utmed hela listen 6 ut- 

35 strackt l&selement 8. LSselementet 8 har en mot fogkan- 
ten 4a vand aktiv lAsyta 10 med en hdjd pi exempelvis 
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0,5 mm. Vid liggningen samverkar detta laselement 8 med 
ett lasspar 14, som ar upptaget i undersidan 3 av en an- 
gransande skivas 1' motsatta langsida 4b. Kortsideslis- 
ten 6' ar forsedd med ett motsvarande laselement 8' , och 
den motsatta kortsidan 5b bar ett motsvarande lasspar 
14' . 

Fdr mekanisk hopfogning av saval langsidor som 
kortsidor aven i vertikal led (riktning Dl i fig 1c) ar 
skivan 1 vidare utmed sin ena langsida 4a och sin ena 
kortsida 5a utformad med en i sidled oppen urtagning 16. 
Urtagningen 16 avgransas nedat av respektive list 6, 6' . 
Vid de motsatta kanterna 4b och 5b finns en ovre urfras- 
ning 18 definierande en med urtagningen 16 samverkande 
lastunga 20 (se fig 2a) for bildande av ett not/fjader- 
f orband . 

Fig la-lc visar hur tva dylika skivor 1, 1' kan 
sammanfogas genom nedvinkling. Fig 2a-2c visar hur ski- 
voma 1, l' istallet kan sammanfogas genom insnappning. 
Langsidorna 4a, 4b kan sammanfogas med bada metoderna, 
medan kortsidorna 5a, 5b - efter laggning av forsta raden 
- normalt sammanfogas efter att langsidorna har samman- 
fogats och enbart genom insnappning. Nar en ny skiva 1' 
och en tidigare lagd skiva 1 skall sammanfogas utmed 
sina langsidor enligt fig la-lc, trycks den nya ski vans 
1' langsida 4b mot den tidigare skivans 1 langsida 4a 
enligt fig la, sa att lastungan 20 fors in i urtagningen 
16. Skivan 1' vinklas sedan ned mot undergolvet 12 en- 
ligt fig lb. Darvid gar lastungan 20 helt in i urtag- 
ningen 16, samtidigt som listens 6 laselement 8 gar upp 
i lassparet 14. Under derma nedvinkling kan laselemen- 
tets 8 ovre del vara verksam och astadkomma en instyr- 
ning av den nya skivan 1' mot den tidigare lagda skivan 
1. I sammanfogat lage enligt fig lc ar skivorna l r 1' 
lasta i bade Dl-riktning och D2-riktning, men kan for- 
skjutas relativt varandra i fogens langdriktning. 
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I fig 2a-2c visas hur aven skivornas 1, 1' kortsi- 
dor 5a och 5b kan samnianfogas mekaniskt i bkde Dl- och 
D2-riktning genom att den nya skivan 1' f5rs vasentligen 
horisontellt mot den tidigare lagda skivan 1. Detta kan 
5 gtfras efter att den nya skivans 1' lingsida 4b har sam- 
mahfogats enligt ovan. I det fSrsta steget i fig 2a sam- 
verkar avfasade ytor vid urtagningen 16 respektive 
lSstungan 20 sk att listen 6' tvingas ned&t som en di- 
rekt f5ljd av kortsidornas 5a f 5b sammanfSring. Under 

10 den avslutande sammanf 5ringen snapper listen 6' upp, nar 
ISselementet 8' gir in i l&sspSret 14'. Genom upprepning 
av de i fig 1 och 2 visade momenten kan hela golviagg- 
ningen gtfras utan lim och utmed samtliga fogkanter. Sa- 
ledes galler att kanda golvskivor av ovannamnda slag 

15 saramanfogas mekaniskt genom att de i regel fbrst vinklas 
ned pk l&ngsidan, och nar lingsidan ar list snapps kort- 
sidorna ihop genom horisontell ffcrskjutning utmed lAng- 
sidan. Skivorna 1, 1' kan tas upp igen i omvand ordning 
som de blivit lagda/ utan att fogen skadas, och Steriag- 

20 gas. 

For att fungera optimalt b6r skivorna efter att de 
ar fogade, utmed sina langsidor kunna inta ett lage dar 
det f6religger m&jlighet till ett litet spel mellan Iks- 
ytan 10 och lAsspiret 14. For en narmare beskrivning av 

25 detta spel hanvisas till WO 94/26999. 

Fdrutom det som ar kant genom ovan namnda pa- 
tentskrifter introducerade Norske Skog Flooring AS 
(licenstagare till valinge Aluminium AB) ett laminatgolv 
med mekaniskt fogsystem enligt WO 94/26999 i Januari 

30 1996 i samband med Domotex-massan i Hannover, Tyskland. 
Detta laminatgolv, som marknadsf&rs under varumarket 
Alloc®, ar 7,6 mm tjockt, har en 0,6 mm aluminiumlist 6 
som ar mekaniskt fastsatt pk f jadersidan och liselemen- 
tets 8 aktiva lisyta 10 har en lutning pi ca 70°-80° mot 

35 skivans plan. Fogkanterna ar vaximpregnerade och pk bak- 
sidan finns underlagspapp som ar fabriksmonterat . Det 
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vertikala fttrbandet Mr utformat soin ett modifierad 
not/fjader fdrband. Listerna 6, 6' pA lAng- och kortsi- 
dan ar i stort sett lika, men ar dock bockade nAgot 
uppAt i olika grad pS lAng- coh kortsida. Den aktiva 
5 ISsytans lutning varierar ocksS mellan lSng- och kort- 
sida. LSsspArets 14 avstand frSn fogkanten ar dock n^got 
mindre p& kortsidan an pS l^ngsidan. Skivorna tillverkas 
med ett nominellt spel pS langsidan som ar ca 0,05 - 
0,10 mm, Detta mSjligg&r fdrskjutning av l&ngsidorna och 

10 Sverbrygger breddtoleranser hos skivorna. Skivor av 

detta marke har tillverkats och silts med noil spel pA 
kortsidoma, vilket ar majligt eftersom kortsidorna inte 
behfcver farskjutas i samband med lSsning som sker genora 
insnappning. Skivor av detta marke har ocksS tillverkats 

15 med stSrre avfasningarna pS kortsidan not f5r att under- 
latta insnappning enligt fig 2a-c ovan. Det ar sfilunda 
kant att det mekaniska lissystemet kan utformas pS mAnga 
olika satt och att ISng- och kortsidan kan vara olika 
utformade. 

20 I WO 97/47834 (Unilin) beskrivs ett mekaniskt fog- 

system som i huvudsak bygger pk de ovan kanda princi- 
perna. I motsvarande produkt som denna sfckande b5rjat 
marknadsfara under senare delen av 1997, efterstravas 
en fQrspanning mellan skivorna. Detta leder till hSg 

25 friktion och svSrigheter att vinkla ihop och fOrskjuta 
skivorna. I detta dokument visas ocksA att det mekaniska 
lasningen pA kortsidan kan vara annorlunda utformad an 
pA lfingsidan. I de beskrivna utffcringsexemplen ar listen 
integrerat utformat med skivans stomme, dvs utformat i 

30 ett stycke och av samma material som skivans stomme. 

Sammanfattning av uppfinninqen 

Aven om golvet enligt WO 94/26999 och det under 
market Alloc® salufSrda golvet uppvisar stora fSrdelar 
jamfflrt med traditionella, limmade golv, finns det dock 
35 Snskem&l om ytterligare fSrbattringar . 
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Mekaniska fogar ar mycket lampliga f8r fogning av 
inte bara laminatgolv, utan Sven tragolv och komposit- 
golv. Sidana golvskivor kan besti av en mangd olika ma- 
terial i ytan, kSrnan och baksidan, och sisom beskrivits 
5 ovan kan dessa material aven ingi i f ogsystemets list, 
liselementet pi listen, infastningsytor, vertikala for- 
band, etc. Denna lasning med integrerad list ger emel- 
lertid kostnader i form av spill di den mekaniska fogen 
utformas. Som alternativ kan speciella material, sisom 
10 aluminiumlisten 6 ovan f limmas fast eller fSstas meka- 
niskt i golvskivan fSr att ingi som komponenter i fog- 
systemet- Olika f ogutf ttranden piverkar kostnaderna avse- 
vart . 

En list tillverkad av samma material som skivans 
15 stomme och bildad genom bearbetning av skivstommen kan i 
vissa tillampningar vara billigare an aluminiumlist, 
speciellt f6r golvskivor i nedre prissegment. Aluminium 
Sr emellertid fdrdelaktigare vad galler bajbarhet, f jad- 
ring och f orskjutbarhet samt noggrannhet i liselementets 
20 placering. Aluminium ger ocksi mojlighet att istadkomraa 
ett starkare liselement. Om samma styrka skall uppnis 
med liselement i trafiber miste denna vara bred med stor 
skjuvyta, vilket ger mycket materialspill vid tillverk- 
ningen, eller si miste den fSrstarkas med bindemedel. 
25 Beroende pi skivornas format kan en bearbetning pi exem- 
pelvis 10 mm av en fogkant ge sex ginger stGrre spill- 
kostnad per m 2 golvyta vid lingsidorna jamfdrt med kort- 
sidorna. 

Utover ovannamnda problem relaterade till oSnskat 
30 materialspill bygger f&religgande uppfinning pi en in- 
sikt om att ling- och kortsidorna kan optimeras med han- 
syn till de specifika lisfunktioner som bor finnas vid 
dessa fogkanter. 

Lisning av lings idan sker sisom beskrivits ovan i 
35 regel genom nedvinkling. Harvid kan det ocksi ske en 

mindre nedbfcjning av listen under lisningen, sisom kom- 
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mer att beskrivas narmare nedan. Tack vare denna nedbSj- 
ning tillsammans med en lutning hos lSselementet kan 
skivorna vinklas ned och upp igen med mycket tata 
fogkanter. LSselementet utmed -ISngsidorna b5r vidare ha 
5 en stor instyrningsfarmSga sS att en ny skivas langsida 
i samband med nedvinkling skjuts in mot den tidigare 
lagda skivans fogkant. LAselementet bar ha en stor in- 
styrningsdel. F&r att fungera optimalt bar skivorna ut- 
med sina l&ngsidor, efter att de ar fogade, kunna inta 

10 ett inb5rdes lage i riktning tvars fogkanterna dar det 
fareligger ett litet spel mellan ISselement och lSsspfir. 

LAsning av kortsidan sker dSremot genom att ISngsi- 
dan farskjuts si att kortsidans list kan bajas ned och 
snappa in i ISssp&ret. Kortsidan mAste sAledes ha organ 

15 som Astadkommer nedbajning av.list i samband med sido- 
forskjutning, HAllfasthetskravet Mr ocksA starre pA 
kortsida. Instyrning och farskjutbarhet ar av mindre be- 
tydelse. . 

Sammanf attningsvis finns det ett stort behov Astad- 

20 komma en mekanisk fog av ovan angivna slag till lAg 
kostnad och med optimala lAsfunktioner vid respektive 
fogkant. Med kanda lasningar kan man inte uppnA en lAg 
kostnad utan att ocksA ge avkall pA hallfasthet 
och/eller laggningsfunktion. Uppf inningens andamAl ar 

2 5 att anvisa lasningar som siktar till att sSnka kostnaden 
med bibehAllen hAllfasthet och funktion. Dessa och andra 
andamAl hos uppfinningen uppnAs med ett lAssystem re- 
spektive en golvskiva som uppvisar de sardrag som ar an- 
givna i bifogade s jaivstandiga patentkrav 1, 18, 23 och 

30 25. FSredragna utfaringsformer ar angivna i tillharande 
osjaivstandiga patentkrav. 

Enligt en forsta aspekt av uppfinningen (krav 1) 
anvisas sAlunda ett lAssystem far mekanisk hopfogning av 
golvskivor, dar omedelbart intill varandra liggande avre 

35 delar av tvA angransande fogkanter hos tvA sammanf ogade 
golvskivor tillsammans definierar ett mot golvytornas 
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huvudplan vinkelratt fogplan. For Sstadkommande av en 
hopfogning av de tvA fogkanterna vinkelratt mot fogpla- 
net innefattar lAssystemet pA i och far sig kant satt 
ett lAsspAr upptaget i undersi-dan av och utstrackt pa- 
5 rallellt med den fSrsta fogkanten pA avstAnd f rAn 

fogplanet, och ett frAn den andra fogkantens nedre del 
och nedanf&r den fdrsta fogkanten utskjutande parti, som 
ar integrerat med en stomme hos skivan och som pA av- 
stAnd frAn fogplanet uppbar ett med lAsspAret samver- 

10 kande lAselement, vilket utskjutande parti sAlunda ar 
beiaget helt utanfflr fogplanet sett frAn den andra 
fogkantens sida, och vilket utskjutande parti har en an- 
nan materialsammansattning an skivans stomme. LAssyste- 
met enligt uppfinningen kannetecknas av att det utskju- 

15 tande partiet uppvisar Atminstone tvA horisontellt vid 
sidan av varandra anordnade delar, vilka skiljer sig At 
avseende Atminstone en av parametrarna materialsamman- 
sattning och materialegenskaper. 

I ett fttrsta utfarande av denna fdrsta aspekt av 

20 uppfinningen gailer att namnda Atminstone tvA delar hos 
det utskjutande partiet ar beiagna pA olika avstAnd frAn 
fogplanet, Speciellt kan de omfatta en innerdel narmast 
fogplanet och en ytterdel pA avstAnd frAn fogplanet. In- 
nerdelen och ytterdelen ar f flretradesvis, men inte n6d- 

25 vandigtvis lika langa i fogriktningen. I denna fSrsta 
aspekt av uppfinningen ingAr i fogsystemet sAlunda ett 
annat material an vad som ingAr i stommen, och speciellt 
kan ytterdelen vara Atminstone delvis bildad av en sepa- 
rat list, som ar tillverkad av annat material an skivans 

30 stomme och som ar integrerat farbunden med skivan genom 
fabriksmontering. Harvid kan innerdelen vara bildad At- 
minstone delvis av en bearbetad del hos skivans stomme 
och delvis av en del av namnda separata list. Den sepa- 
rata listen kan vara fastsatt i en sAdan bearbetad del 

35 av skivstommen. Listen kan vara beiagen helt utanfor 
namnda fogplan, men kan ocksA korsa fogplanet och 



512 313 



9 

stracka sig in under fogkanten f6r att fastas vid stom- 
men aven innanfdr fogplanet. 

Detta utfSrande av uppfinningen anvisar sSlunda en 
slags kombinationslist ur materialhanseende, exempelvis 
5 ett utskjutande parti innefattande en innerdel med mate- 
rialkombinationen traf iber/baksideslaminat /aluminium, 
och en ytterdel av aluminiumpiat . 

Det ar Sven mBjligt att ut forma det utskjutande 
partiet av tre ur materialaspekt olika delar: en inner- 

10 del narmast fogplanet, en mellandel och en ytterdel 

langst bo.rt frSn fogplanet. Innerdelen och ytterdelen' 
kan eventuellt vara lika ur materialaspekt. 

Det utanfdr fogplanet utskjutande partiet behOver 
nadvandigtvis inte vara kontinuerligt eller obrutet ut- 

15 med fogkanten. En tankbar variant ar att det utskjutande 
partiet uppvisar flera separata avsnitt fGrdelade utmed 
fogkanten. Som exempel kan detta realiseras medelst en 
separat list med kontinuerlig innerdel och tandad ytter- 
del, vilken list kan fastas pS en utanffcr fogplanet be- 

20 arbetad del av skivstommen. 

I ett alternativt utfSrande av den f8rsta aspekten 
av uppfinningen ar namnda Stminstone tvi delar, som 
skiljer sig &t avseende Stminstone en av parametrarna 
materialsamraansattning och materialegenskaper, istallet 

25 belagna vid sidan om varandra sett i riktning parallellt 
med fogkanterna. Exempelvis kan det finnas flera listty- 
per pS en och samma sida, dar varje listtyp ar optimerad 
for en sarskild funktion, t ex hAllfasthet och instyr- 
ning vid laggning. Som exempel kan listerna vara till- 

30 verkade av olika aluminiumlegeringar och/eller av alumi- 
nium med olika tillstand (exempelvis till fSljd av olika 
varmebehandling) . 

Enligt en andra aspekt av uppfinningen (krav 18) 
anvisas ett lAssystem far mekanisk hopfogning av golv- 

35 skivor. I denna andra aspekt av uppfinningen ar det ut- 
skjutande partiet istallet utformat i ett stycke med 
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skivans stomme och har sAlunda samma materialsammansatt- 
ning som skivans stomme. Kannetecknande f6r denna andra 
aspekt av uppfinningen 

ar att det utskjutande partiet-, som en direkt fdljd av 
5 en maskinbearbetning av dess ovansida, uppvisar Atmins- 
tone tvA horisontellt vid sidan av varandra anordnade 
delar, vilka skiljer sig At avseende Atminstone en av 
parametrarna niaterialsammansattning och materialegenska- 
per, 

10 Uppf inningens princip avseende uppdelning av det 

utskjutande partiet i flera delar som skiljer sig At i 
materialhanseende och/eller materialegenskaper ar sAle- 
des applicerbar aven pA den kanda "traf iberlisten". 

Pa samma satt beskrivits ovan fc3r den fdrsta aspek- 

15 ten av uppfinningen kan dessa tvA delar vara belagna pa 
olika avstAnd frAn fogplanet, och speciellt kan det fin- 
nas tre eller fler delar med olika materialsammansatt- 
ning och/eller materialegenskaper. Eventuellt kan tvA 
sAdana delar vara lika avseende nSmnda parametrar, men 

20 skilja sig frAn en tredje. 

I ett utfbrande kan namnda tvA delar omfatta en in- 
nerdel narmast fogplanet och en ytterdel pA avstAnd frAn 
fogplanet. UtanfSr ytterdelen kan det finnas fler delar. 
Speciellt kan en ytterdel vara bildad av farre material 

25 an en innerdel. Exempelvis kan innerdelen best A av 

tr&fiber och baksideslaminat, medan ytterdelen genom ma- 
skinbearbetning uppifrAn bestir av enbart baksideslami- 
nat. I ett utfbrande kan det utskjutande partiet inne- 
fatta - raknat frAn fogplanet och utAt - en innerdel , en 

30 ytterdel samt ett av ytterdelen uppburet lAselementet 
utanfSr ytterdelen. LAselementet kan skilja sig frAn 
bAde inner- och ytterdel avseende namnda materialpara- 
metrar. 

Det utskjutande partiet kan bestA av tre laminerade 
35 skikt, kan man genom bearbetning uppifrAn skapa ett lAs- 
element som, raknat uppifrAn, uppvisar en relativt mjuk 
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6vre instyrningsdel som inte behover uppvisa nAgon sSr- 
skild hAllfasthet, en hArdare mellandel som bildar stark 
aktiv lAsyta och som tar upp skjuvkraf ter i lAselemen- 
tet, samt en nedre del som ar -forbunden med resten av 
5 det utskjutande partiet och som kan vara tunn, stark och 
f jadrande. 

Laminerade utf dranden kan vara lampliga i golvski- 
vor dar skivans stomme exempelvis bestAr av plywood el- 
ler spAnskiva med flera skikt. Motsvarande skikt kan 

10 finnas i lAsspArets vaggar. F8r plywood kan material- 
egenskaperna varieras genom andring av f iberriktning i 
skikten.-Fdr spAnskiva kan materialegenskaperna varieras 
med anvandning av olika spAndimensioner och/eller binde- 
medel i de olika skikten. Generellt kan skivstommen 

15 ocksA best4 av skikt av olika plastmaterial. 

I def initionen av uppfinningen avser termen 
"utskjutande parti" den eller de delar av skivan som 
skjuter ut utanf8r fogplanet och som har en funktion i 
lAssystemet avseende uppbSrning av lAselement, hAllfast- 

20 het, b&jbarhet, etc. 

Ett underlag av golvpapp, foam, filt eller motsva- 
rande kan exempelvis vara monterat redan vid skivornas 
tillverkning pA deras undersida. Underlaget kan tacka 
undersidan anda fram till lAselementet, sA att skarven 

25 mellan underlagen blir fSrskjuten i forhAllande fogpla- 
net F. Aven om ett sAdan underlag ar belaget utanfSr 
fogplanet, skall det sAledes ej anses ingA i definitio- 
nen av det utskjutande partiet i bifogade patentkrav. 
Pa samma satt skall, i den aspekt av uppfinningen 

30 som avser utfSranden med ett utskjutande parti i samma 
material som skivans stomme, eventuella tunna material- 
skikt soni kvarstAr efter bearbetningen uppifrAn ej anses 
ingA i "det utskjutande partiet'', fdr de fall dylika 
skikt ej bidrager till lAsf unktionen avseende hAllfast- 

35 het, b6jbarhet, etc. Samma resonemang galler fdr tunna 
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limskikt, bindernedel, kemikalier, etc som appliceras fCr 
att exempelvis fOrbattra fuktsakerhet och h&llfasthet . 

Enligt en tredje aspekt av uppfinningen (krav 23) 
anvisas en golvskiva fttrsedd med l£ssystem enligt den 
5 fttrsta eller andra aspekten av uppfinningen enligt ovan. 
Harvid finns det flera kombinationsmSj ligheter av kanda 
separata lister, kanda traf iberlister och 
"kombinationslister" enligt uppfinningen. Dessa kan an- 
vandas valfritt pi Ung- och kortsida. 

10 FQr ovan angivna aspekter gailer att det utskju- 

tande partiet far en given fogkant, exempelvis en lSng- 
sida, uppvisar minst tvS delar med olika materialsamman- 
sattning och/eller materialegenskaper. F5r optimering av 
en golvskiva kan en dylik skillnad i material och/eller 

15 materialegenskaper dock fareligga mellan skivans l&ng- 
och kortsidor istallet f&r inom en och samma fogkant. 
Enligt en fjarde aspekt av uppfinningen (krav 25) anvi- 
sas sSlunda en rektangular golvskiva, innefattande en 
stomme samt med stommen integrerade fSrsta och andra 

20 lAsorgan inrattade att astadkomma en mekanisk hopfogning 
av angransande fogkanter hos dylika golvskivor utmed 
skivornas lSngsidor respektive kortsidor i en riktning 
vinkelratt mot respektive fogkanter och parallellt med 
golvskivornas huvudplan. Golvskivan kannetecknas enligt 

25 denna aspekt av uppfinningen av att namnda fdrsta och 
andra lAsorgan skiljer sig it avseende Atminstone en av 
parametrarna materialsammansattning och materialegenska- 
per. Fdretradesvis galler att namnda fdrsta och andra 
lSsorgan vart och ett innef attar dels ett frSn en 

30 fogkant utskjutande parti som p& avstSnd frAn fogkanten 
uppbar ett lAselement, dels ett ISsspir, som ar upptaget 
i stommens undersida vid en motsatt beiagen fogkant fttr 
ingrepp med ett dylikt ISselement hos en angransande 
skiva. Harvid kan Stminstone det ena av namnda ISsorgan 

35 vid ISngsidan och kortsidan innefatta ett separat ele- 
ment, som ar integrerat fBrbundet med skivans stomme pS 
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fabrik och av annat material Sn vad som ingAr i skivans 
stomme. Det andra lisorganet kan innefatta ett element 
som ar ut format i ett stycke med skivans stomme. 

Inom ramen far denna f jarde aspekt av uppfinningen 
5 ffcreligger flera kombinationsmajligheter. Exempelyis kan 
man vaija en aluminiumlist far langsidan och en maskin- 
bearbetad trafiberlist for kortsidan, eller omvant. Ett 
annat exempel ar att man f5r kortsidan eller lSngsidan 
valjer en "kombinationslist" enligt den fdrsta och andra 
10 aspekten av uppfinningen, och far den andra sidan valjer 
en "ren" aluminiumlist eller en "ren" bearbetad trafi- 
berlist. 

Ovan angivna problem med odnskade materialkostnader 
lasas enligt uppfinningen genom att det utskjutande par- 

15 tiet framstalls i olika material och/eller materialkom- 
binationer och darmed kan specialanpassas till aktuella 
materialval i golvskivans och de funktions- och hAll- 
fasthetskrav som gailer far den specifika golvskivan och 
som ar specifika for ISngsida och kortsida. Denna fardel 

20 hos uppfinningen kommer att framgS tydligt av efterfai- 
jande beskrivning. 

Eftersom lAng och kortsidan bar olika kravprofiler 
och spillkostnaden ar olika, kan fttrbattringar ocksS 
uppnAs genom att ling- och kortsidan bestir av olika ma- 

25 terial eller materialkombinationer . Langsidan kan exem- 
pelvis i vissa tillampningar ha en aluminiumlist med 
stor instyrningf armiga och lAg friktion medan kortsidan 
kan ha trafiberlist. 1 andra tillampningar ar det mot- 
satta en f6rdel. 

30 I vissa tillampningar kan det ocksA finnas behov av 

olika listtyper pS samma sida. Sidan kan exempelvis be- 
sts av ett flertal olika lister som ar tillverkade av 
olika aluminiumlegeringar, aluminiurat jocklek etc och dar 
vissa delar ar avsedda att uppnS hag hSllfasthet och 

35 andra far att instyrning. 
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Olika aspekter av uppfinningen skall nu beskrivas 
narmare genom utf5ringsexempel, under hanvisning till 
bifogade ritningar. De delar hos skivan enligt uppfin- 
ningen som har motsvarighet hos den kanda skivan i fig 
5 1-3 ar genomgiende f&rsedda med samma hanvisningsbeteck- 
ningar. 

Kort beskrivning av ritningarna 

Fig la-c visar i tre steg en nedvinklingsmetod for 
mekanisk fogning av lAngsidor hos golvskivor enligt 
10 WO 94/26999. 

Fig 2a-c visar i tre steg en insnappningsmetod for 
mekanisk fogning av kortsidor hos golvskivor enligt 
WO 94/26999. 

Fig 3a och 3b visar en golvskiva enligt WO 94/26999 
15 sedd uppifrin respektive underifrin. 

Fig 4 visar en golvskiva med ett lissystem enligt 
ett fSrsta utf arande av uppf inningen. 

Fig 5 visar en golvskiva enligt fig 4 sedd upp- 
ifrSn. 

20 Fig 6a visar i sterre skala ett utbrutet httrnparti 

CI av skivan i fig 5, och fig 6b och 6c visar vertikal- 
sektioner av fogkanterna utmed ISngsidan 4a och kortsi- 
dan 5a hos skivan i fig 5, varav speciellt framg&r att 
ISngsidan och kortsidan ar olika. 

25 Fig 7a-c visar en nedvinklingsmetod for mekanisk 

fogning av lSngsidor hos golvskivan enligt fig 4-6. 

Fig 8 visar tvA sammanfogade golvskivor forsedda 
med ett l&ssystem enligt ett andra utf6rande av uppfin- 
ningen. 

30 Fig 9 visar tvA sammanfogade golvskivor forsedda 

med ett l&ssystem enligt ett tredje utfSrande av uppfin- 
ningen. 

Fig 10-12 visar tre olika utfdringsf ormer av golv- 
skivor enligt uppf inningen, dar det utskjutande partiet 
35 ar utformat i ett stycke med skivans stomme. 
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Beskrivning av fSredraqna utforinqsexempel 

Ett farsta faredraget utfarande av en golvskiva 1 
farsedd med ett lAssystem enligt uppfinningen skall nu 
beskrivas under hanvisning till fig 4-7. Det visade ex- 
5 emplet visar aven den aspekt" av uppfinningen som avser 
olika utformade lAssystem for ling- och kortsida. 

Fig 4 visar i sektion en langsida 4a hos skivan 1. 
Skivans 1 stomme bestar av en.karna 30 av exempelvis 
trafiber, som uppbar ett ytlaminat 32 pS sin framsida 

10 och ett balansskikt 34 pfi sin baksida. Skivstommen 30-34 
ar rektanguiar med lingsidor 4a, 4b och kortsidor 5a, 
5b. En separat list 6 med format lSselement 8 ar fab- 
riksmonterad p4 stommen 30-34, sS att listen 6 utgOr en 
integrerad del av den fardiga golvskivan 1. I det visade 

15 exemplet ar listen 6 tillverkad av f jadrande alumini- 
umplit. Som illustrativt, icke begransande exempel kan 
aluminiumplAten ha en tjocklek pi i storleksordningen 
0,6 mm och golvskivan tjocklek pa i storleksordningen 
7 mm. F5r ytterligare beskrivning av dimensioner, maj- 

20 liga material, etc far listen 6 hanvisas till ovanst£- 
ende beskrivning av den kanda skivan. 

Listen 6 ar utformad med ett ISselement 8, vars ak- 
tiva lSsyta 10 samverkar med ett l&sspSr 14 i en motsta- 
ende fogkant 4b hos en angransande skiva 1' far horison- 

25 tell hoplAsning av skivorna 1, 1' tvars fogkanten (D2). 
Far bildande av ett vertikallSs i Dl-riktning uppvisar 
fogkanten 4a en i sidled appen not 36 och uppvisar den 
motstSende fogkanten 4b en i sidled utskjutande ,f jader 
38 (svarande mot lSstungan 20), som i sammanfogat lage 

30 Sr upptagen i noten 36 (fig 7c) . Den fria ytan hos no- 
tens 36 avre del 40 uppvisar en vertikalt avre parti 41, 
en avfasning 42 och en avre anliggningsyta 43 far f ja- 
dern 38. Den fria ytan hos notens 36 nedre del 44 uppvi- 
sar en nedre anliggningsyta 45 far fjadern 38, en avfas- 

35 ning 46 och ett nedre vertikalt parti 47. Den motsatta 
fogkanten 4b (se fig 7a) uppvisar ett avre vertikalt 
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parti 48, och f jadern 38 uppvisar en Cvre anliggningsyta 
49, en Svre avfasning 50, en undre avfasning 51 och en 
undre anliggningsyta 52. 

I sammanfogat lage (fig 7c) definierar de tvS 6vre 
5 intill varandra liggande vertikala 8vre partierna 41 och 
48 ett vertikalt fogplan F. SSsom framgSr bast av fig 4 
ar notens 36 nedre del 44 f&rlangd ett stycke utanfor 
fogplanet F- Fogkanten 4a ar i sin undersida utformad 
med ett kontinuerligt monteringsspAr 54 uppvisande en 

10 vertikal nedre gripkant 56 och en sned gripkant 58. De 
av ytorna 46, 47, 56, 58 bildade gripkanterna avgransar 
tillsammans en fastklack 60 f5r mekanisk fastsattning 
listen 6. Fastsattningen ar utfOrd enligt samma princip 
som hos den kanda skivan och kan utf6ras med de metoder 

15 som beskrivs i ovannamnda dokument. En kontinuerlig lapp 
62 hos listen 6 ar sSlunda ombokad kring spArets 54 
gripkanter 56 , 58, medan ett flertal utstansade tungor 
64 ar ombockade kring det utskjutande partiets 44 ytor 
46/ 47. Dessa tungor 64 och tillhttrande stanshSl 65 vi- 

20 sas i den utbrutna vyn i fig 6a. 

Det fdreligger en vasentlig skillnad mellan den i 
fig 4-7 visade golvskivan enligt uppfinningen och den 
kanda skivan enligt fig 1-3. Det med P markerade omrfidet 
i fig 4 betecknar det parti av skivan 1 som ar belaget 

25 utanfSr fogplanet F. I enlighet med uppfinningen uppvi- 
sar detta parti P tvS horisontellt vid sidan av varandra 
anordnade delar PI och P2, vilka skiljer sig At avseende 
minst en av parametrarna materialsammansattning och ma- 
terialegenskaper. Narmare bestamt ar innerdelen PI nar- 

30 mast fogplanet F bildad delvis av listen 6 och delvis av 
stommens bearbetade del 44. I detta utfSrande innef attar 
innerdelen PI sSledes materialkombinationen aluminium + 
traf iberkarna + baksideslaminat, medan ytterdelen P2 ar 
bildad enbart av aluminium. Hos den kanda skivan 1 i fig 

35 la-c ar motsvarande parti utanfbr fogplanet bildat en- 
bart av aluminium. 
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SSsom beskrivits ovan medfor detta sardrag hos upp- 
finningen att materialkostnaden kan reduceras. Tack vare 
att fastklacken 60 Sr fSrskjuten mot lAselementet 8 i en 
sSdan grad att den ligger Stminstone delvis utanfor 
5 fogplanet F, kan en vasentlig besparing uppnAs avseende 
fSrbrukningen av aluminiumplAt . En besparing p& i stor- 
leksordningen 25% ar m6jlig. Detta utfarande ar sarskilt 
fdrdelaktigt i billigare golvskivor dar man fOredrar ma- 
terialspill av trafiber till f51jd av maskinbearbetning 

10 av stommen framfdr en hGg fSrbrukning av 'aluminiumplAt . 
Materialspillet ar dock begransat % tack vare att den ut- 
skjutande delen aven kan anvandas som anliggningsyta far 
f jadern, vilken dA kan g5ras motsvarande sraalare vinkel- 
ratt mot fogplanet med reducerat materialspill som fBljd 

15 pA fjadersidan. 

Denna konstruktionsfbrandring for uppnAende av ma- 
terialbesparingen pAverkar ej negativt den mejlighet 
till f jadrande vertikalrSrelse som mAste finnas hos det 
utskjutande partiet P. LSselementets 8 hAllfasthet pA- 

20 verkas inte heller . Ytterdelen P2 av aluminium ar fort- 
farande fullt f jadrande vertikalt, och hopsnappning av 
kortsidorna 5a, 5b kan gflras enligt samma princip som i 
fig 2a-c. LAselementet 8 ar fortfarande av aluminium, 
och dess styrka reduceras e j . Det kan dock noteras att 

25 graden av f jadring kan pAverkas eftersom det ar vasent- 
ligen enbart ytterdelen P2 som fjadrar vid hopsnappning. 
Detta kan vara en fardel i vissa fall om man 5ns kar be- 
gransa nedbajningsegenskaperna och Ska lAsets styrka. 

Hopvinklingen av lAngsidorna 4a, 4b kan ocksA gfcras 

30 enligt samma princip som i fig la-c. Harvid kan det ge- 
nerellt - inte enbart f&r detta utfdrande - ocksA ske en 
mindre nedbfcjning av listen 6, sAsom visas i laggnings- 
sekvensen i fig 7a-c. Denna nedbajning av listen 6 till- 
sammans med en lutning hos lAselementet 8 majliggar att 

35 skivorna 1, 1' kan vinklas ned och upp igen med mycket 
tata fogkanter vid de avre ytorna 41 och 48. LAselemen- 
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tet 8 bar f Gretradesvis ha en stor instyrningsfGrmSga sa 
att skivorna i samband med nedvinkling skjuts in mot 
fogkanten. Liselementet 8 b5r ha en stor instyrningsdel. 
For att fungera optimalt bGr skivorna efter att de ar 
5 fogade och utmed sina ISngsidor 4a, 4b, kunna inta ett 
13ge dar det fGreligger ett litet spel mellan liselement 
och ISsspir, som inte beh5ver vara stGrre an ca 0,02 - 
0,05 mm- Detta spel mGjliggGr fGrskjutning och Gverbryg- 
ger breddtoleranser . Friktionen i fogen bGr vara l^g. 

10 I hopfogat lage enligt fig 7c ar skivorna 1, 1' 

lista relativt varandra i vertikalriktningen Dl. Uppfit- 
rGrelse hos skivan If motverkas genom ingrepp mellan 
ytorna 43 och 49, medan nedStrorelse hos skivan 1' mot- 
verkas dels genom ingrepp mellan ytorna 45 och 52, dels 

15 genom att skivan 1' vilar pS listens 6 ovansida. 

Fig 8 visar ett andra utf Grande av uppf inningen. 
Skivan 1 i fig 8 kan anvandas for parkettgolv. Skivan 1 
bestir av ett Gvre slitskikt 32a, en karna 30 och ett 
bakre balansskikt 34a. I detta utf Grande ar det utskju- 

20 tande partiet P utanfGr fogplanet F i annu stGrre ut- 
strackning tillverkat av olika mater ialkombinationer. 
LSsspSret 14 ar fGrstarkt genom anvandning av en separat 
detalj 70 av exempelvis trafiber, som pS lampligt satt 
ar fGrbunden med fogkanten, exempelvis genom limning. 

25 Denna variant kan exempelvis anvandas pS skivans 1 kort- 
sida 5b. Vidare ar an stGrre del av fastklacken 60 bela- 
gen utanfGr fogplanet F, 

Fig 9 visar ett tredje utf Grande av uppf inningen. 
Skivan 1 i fig 9 ar anvandbar f6r Sstadkoramande av en 

30 stark infastning av aluminiumlisten 6. I detta utf Grande 
ar en separat del 72 anordnad pi den fogkant som uppbar 
Uselementet 8. Delen 72 kan vara av exempelvis trafi- 
ber. Hela fastklacken 60 och hela listen 6 ligger utan- 
fGr fogplanet F. Endast en mindre del av den separata 

35 listen 6 anvands fGr f jadring. Sett ur materialsynpunkt 
uppvisar det utanfGr fogplanet F beiagna partiet P tre 
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olika omrSden innehillande materialkombinationerna 
"enbart trafiber" (PI), "traf iber/balansskikt /aluminium" 
(P2) respektive "enbart aluminium" (P3) . Denna utform- 
ning med fastklacken 60 belagen helt utanftfr fogplanet F 
5 kan ocksS realiseras enbart genom bearbetning av skivans 
stomme, dvs utan separat del 72. Utfdrandet i fig 9 kan 
vara lampligt f6r ISngsidan; L&selementet 8 har stor in- 
styrningsdel, och det utskjutande partiet P utarifQr 
fogplanet F har mindre nedbOjningsformSga. 

10 Vid en jamferelse mellan utfdringsformerna i fig 8 

och 9 noterar man att i fig 9 ar tungorna 64 hSgre an 
lappen 62. Detta ger en stark infastning av listen 6 i 
fastklackens 60 framre kant, vilket ar en fOrdel vid 
nedbdjning av listen 6. Detta . kan uppnSs utan extra ma- 

15 terialkostnad eftersom tungorna 64 stansas ur befintligt 
material. Lappen 62 & andra sidan kan g6ras lagre, vil- 
ket ar en fdrdel med avseende pi dels materialf Brbruk- 
ning, dels monteringsspSrets 54 forsvagande inverkan p& 
fogkanten. Vidare noteras att lSselementet 8 i fig 8 ar 

20 lagre vilket underlattar insnappning p4 kortsidorna. 

Fig 10-12 visar tre olika utfdranden av uppfin- 
ningen, hos vilka det utskjutande partiet kan vara ut- 
format i ett stycke med skivstonunen eller bestd av sepa- 
rata material som ar fastlimmade vid skivans kant och ar 

25 maskinbearbetat uppifrSn. Separata material ar speciellt 
lampliga p4 kcrtsidan, dar krav pS hSllfasthet och 
f jardringsf^rmSga ar stora. Ett sAdant utf6rande innebar 
att materialsammansattningen pfi ISng- och kortsidan kan 
vara olika. 

30 Ovan beskrivna teknik att farse stommens kant, p& 

lingsida och/eller kortsida, med separata material som 
fastes pS stommen fdr uppniende av sarskilda funktioner, 
sisom hSllfasthet, fuktsakerhet, bajbarhet, etc, kan an- 
vandas aven utan utnyttjande av uppf inningens principer. 

35 Med andra ord ar det tankbart att aven i andra fogsys- 
tem, sarskilt mekaniska fogsystem, ffcrse stommen med se- 
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parata material pA detta satt. Speciellt kan detta mate- 
rial appliceras som ett kantparti, vilket pS lampligt 
satt fastes vid stomraens kant och vilket kan stracka sig 
&ver hela eller delar av skivans hojd. 
5 I en faredragen ut firings form appliceras kantpar- 

tiet vid stommen innan stommen f<5rses med samtliga. yttre 
skikt, sSsom toppskikt och bakre balansskikt. Speciellt 
kan sSdana skikt darefter appliceras ovanpS det fast- 
satta, separata kantpartiet, varefter det senare kan un- 

10 dergA en formbearbetning for bildande av del av fogsys- 
temet, sSsom det utskjutande partiet med ISselement 
och/eller f jadern med ISsspSr. 

I fig 10 och 11 Mr skivstommen uppbyggd av ett 
topplaminat 32, en traf iberkarna 30 och ett baksidesla- 

15 minat 34. Liselementet 8 ar utformat genom att det ut- 
skjutande partiet P har bearbetats uppifrSn p4 ett s£- 
dant satt att det, raknat inifrSn fogplanet F och utSt, 
uppvisar en innerdel PI best&ende av trafiber 30 och la- 
minat 34, en mellandel P2 bestAende av enbart laminat 

20 34/ och en ytterdel P3 bestSende av trafiber 30 och la- 
minat 34. 

Utfarandena i fig 10 och 11 skiljer sig &t genom 
att i fig 10 ligger gransen mellan traf iberkarnan 30 och 
baksideslaminatet 34 i vertikal nivi med den aktiva Ihs- 

25 ytans 10 undre kant. I fig 10 har det sSledes inte skett 
n£gon vasentlig bearbetning av baksideslaminatet 34 i 
mellandelen P2. I fig 11 daremot har aven baksideslami- 
natet 34 bearbetats i mellandelen P2, vilket ger forde- 
len att l&selementets 8 aktiva ISsyta 10 helt eller del- 

30 vis bildas av ett hSrdare material. 

UtfSrandet i fig 12 skiljer sig frfin utf Sringsf or- 
merna i fig 10 och 11 genom att ett extra mellanskikt 33 
ar anordnat mellan traf iberkarnan 30 och baksideslamina- 
tet 34. Detta mellanskikt 33 bar vara relativt h&rt och 

35 starkt f6r att fSrstarka den aktiva lisytan 10 s4som vi- 
sas i fig 12. Som exempel kan mellanskiktet 33 vara bil- 
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dat av ett separat material som linunas fast i den inre 
karnan. Alternativt kan mellanskiktet 33 utgOra en del 
av exempelvis en spSnskivekama, dar spSnmaterial och 
bindemedel specialanpassas far det mekaniska fogsyste- 
5 met. I detta alternativ kan sSledes karna och mellan- - 
skiktet 33 bSda vara av spinmaterial, men med olika 
egenskaper. Skikten kan optimeras for de olika funktio- 
nerna hos lSssystemet. 

Vidare kan de aspekter av uppf inningen vari ingir 

10 en separat list faretradesvis implementeras i kombina- 
tion med anvandning av ett egaliseringsspSr av det slag 
som beskrivs i WO 94/26999. Angransande fogkanter • egali- 
seras i t jockleksriktning genom bearbetning av undersi- 
dan, sA att golvskivornas ovansidor ligger i plan nar 

15 skivorna ar hopfogade. Hanvisningsbeteckning E i fig la 
indikerar att skivornas stomme efter en dylik bearbet- 
ning uppvisar samma tjocklek i angransande fogkanter. 
Listen 6 ar upptagen i spSret, och kommer darmed att 
vara delvis infalld i golvets undersida. Motsvarande ar- 

20 rangemang kan sSlunda realiseras aven i farening med 
uppf inningen, s&sorn visas pk ritningsf igurerna . 
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PATENTKRAV 

1. L&ssystem for mekanisk hopfogning av golvskivor 
(1, 1'), varvid omedelbart intill varandra liggande fivre 
delar (41, 48) av tv4 angrSnsande fogkanter (4a , 4b; 5a, 

5 5b) hos tvS sammanfogade golvskivor (1, 1') tillsammans 
definierar ett mot golvskivomas huvudplan vinkelratt 
fogplan (F) , vilket lSssystem fdr Astadkommande av en 
hopfogning av de tvi fogkanterna (4a, 4b; 5a , 5b) vin- 
kelratt mot fogplanet (F) innef attar ett l&ssp&r (14) 

10 upptaget i undersidan (3) av och utstrSckt parallellt 
med den forsta fogkanten (4b, 5b) p& avstind fr&n 
fogplanet (F) , och ett fr&n den andra fogkantens (4a, 
5a) nedre del och nedanfor den fdrsta fogkanten (4b, 5b) 
utskjutande parti (P) , som ar integrerat med en stomme 

15 (30, 32, 34) hos skivan (1) och som p& avstSnd frSn 

fogplanet' (F) uppbar ett med lissp&ret (14) samverkande 
l&selement (8), vilket utskjutande parti (P) silunda ar 
belSget helt utanfor fogplanet (F) sett fr&n den andra 
fogkantens sida, och vilket utskjutande parti (P) har en 

20 annan materialsammansattning Sn skivans stomme, k a n - 
netecknad av att det utskjutande partiet (P) 
uppvisar itminstone tv& horisontellt vid sidan av var- 
andra anordnade delar (PI, P2) , vilka skiljer sig At av- 
seende atminstone en av parametrarna materialsatnmansatt- 

25 ning och materialegenskaper • 

2. LSssystem enligt 1, varvid n&mnda atminstone tvA 
delar (PI, P2) ar belagna p& olika avstind frAn fogpla- 
net (F) . 

3. L&ssystem enligt krav 2, varvid namnda delar 

30 (PI, P2) omfattar en innerdel (PI) narmast fogplanet (F) 
och en ytterdel (P2) p& avst&nd frin fogplanet (F) . 

4. LSssystem enligt krav 3, varvid ytterdelen (P2) 
ar atminstone delvis bildad av en separat list (6, 6'), 
som ar tillverkad av annat material an skivans stomme 
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och som &r integrerat forbunden tned skivan genom fab- 
riksmontering . 

5. L&ssystem enligt krav 3 eller 4, varvid innerde- 
len (PI) ar bildad Stminstone delvis av en bearbetad del 
(44) . hos skivans stomme. ...... 

6. L&ssystem enligt krav 4 och 5, varvid innerdelen 
(PI) <ir bildad Stminstone dels av namnda bearbetade del 
(44) hos skivans stomme, dels av en del av namnda sepa- 
rata list (6, 6' ) . 

7. LSssystem enligt krav 5, varvid innerdelen (PI) 
Sr bildad enbart av en bearbetad del av skivans stomme. 

8. L&ssystem enligt n&got av kraven 5-7, varvid 
l&ssystemet for istadkommande av en hopfogning av de tvi 
fogkanterna (4a, 4b; 5a, 5b) £ven vinkelrStt (Dl) mot 
skivornas (1, 1') huvudplan innefattar ett not/fjSder- 
forband (36, 38) med en f jader (38) vid den forsta 
fogkanten (4b, 5b) och en not (36) vid den andra fogkan- 
ten (4a, 5a), varvid namnda bearbetade del (44) hos ski- 
vans stomme ing&ende i innerdelen (Pi) utg6r en forlang- 
ning av not ens (36) nedre del. 

9. Lissystem enligt krav 6, varvid listen (6, 6') 
ar fastsatt (64) i namnda bearbetade del (44) av skivans 
stomme . 

10. L&ssystem enligt krav 6, varvid listen (6) kor- 
sar fogplanet (F) och str&cker sig in under namnda andra 
fogkant (4a, 5a) . 

11. L&ssystem enligt krav 10, varvid listen (6) ar 
fastsatt i skivans stomme innanfor fogplanet (P) . 

12. LSssystem enligt krav n&got av kraven 6-9, var- 
vid listen (6) ar belSgen helt utanfor fogplanet (F) . 

13. _LSssystem enligt nAgot av kraven 4-12, varvid 
listen (6) ar mekaniskt fastsatt (60, 62, 64). 

14. L&ssystem enligt nAgot av kraven 3-13, varvid 
ytterdelen (P2) ar f jadrande i riktning (Dl) tvars ski- 
vornas huvudplan. 
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15. Lissystem enligt nigot av kraven 1-14, varvid 
det utanfor fogplanet (F) utskjutande partiet (P) ir ut- 
strackt kontinuerligt utmed visentligen hela langden hos 
nimnda andra fogkant (4a, 5a) . 
5 16. Lissystem enligt nigot av kraven 1-15, varvid 

det utanfor fogplanet (F) utskjutande partiet (P) uppvi- 
sar flera separata avsnitt fordelade utmed namnda andra 
fogkant {4a, 5a) . 

17. Lissystem enligt krav 1, varvid namnda itmins- 
10 tone tvi delar ar belagna vid sidan om varandra i rikt- 

ning parallellt med fogkanterna. 

18. Lissystem for mekanisk hopfogning av golvskivor 
(1) , varvid omedelbart intill varandra liggande 6vre de- 
lar (41 , 48) av tvi angrinsande fogkanter (4a, 4b; 5a, 

15 5b) hos tvi sammanfogade golvskivor (1, 1') tillsammans 
definierar ett mot golvytornas huvudplan vinkelratt 
fogplan . (F) , vilket lissystem for istadkommande av en 
hopfogning av de tvi fogkanterna vinkelritt (D2) mot 
fogplanet (F) innefattar ett lisspir (14) upptaget i un- 

20 dersidan (3) av och utstrackt parallellt med den f6rsta 
fogkanten (4b, 5b) pi avstind frin fogplanet (F) , och 
ett frin den andra fogkantens (4a, 5a) nedre del och 
nedanfor den f6rsta fogkanten (4b, 5b) utskjutande parti 
(P), som ar utformat i ett stycke med en stomme (30, 32, 

25 34) hos skivan (1) och uppbar ett liselement (8) pi av- 
stind frin fogplanet (F) , vilket utskjutande parti (P) 
silunda ar beliget helt utanf6r fogplanet (F) , k a n - 
netecknad av att det utskjutande partiet (P) , 
som en direkt foljd av en maskinbearbetning av dess 

30 ovansida, uppvisar itminstone tvi horisontellt vid sidan 
av varandra anordnade delar (PI, P2), vilka skiljer sig 
it avseende itminstone en av parametrarna 
materialsammansattning och material egenskaper. 

19. Lissystem enligt krav 18, varvid nimnda itmins- 
35 tone tvi delar (PI, P2) ir belagna pi olika avstind frin 

fogplanet (F) . 
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20. LSssystem enligt krav 19, varvid namnda itmins- 
tone tvi delar omf attar en innerdel (PI) narmast fogpla- 
net (F) och en ytterdel (P2) pi avstAnd fr&n fogplanet 
(F) . 

21. L&ssystem enligt krav 20, varvid innerdelen 
(P2) och ytterdelen (P3) avgrSnsas av ett vertikalplan 
som vSsentligen sarnmanf aller med en med ISssp&ret (14) 
samverkande aktiv l&syta (10) hos liselementet (8) . 

22. L&ssystem enligt nigot av kraven 19-21, varvid 
n£mnda Stminstone tvk delar innefattar tre eller fler 
delar (Pi, P2, P3) belagna pS olika avst&nd fr&n fogpla- 
net (F) . 

23. Golvskiva (l) fdrsedd med ett ISssystem enligt 
nSgot av de foreg4ende kraven. 

24. Golvskiva (1) enligt krav 23, vilken uppvisar 
motstSende lingsidor (4a, 4b) och kortsidor (5a, 5b) och 
vilken Sr mekaniskt sammanfogningsbar utmed sina l&ngsi- 
dor (4a, 4b) med l&ngsidor hos likadana golvskivor genom 
nedvinkling och vilken &r mekaniskt sammanfogningsbar 
utmed sina kortsidor (5a, 5b) med kortsidor hos likadana 
golvskivor genom f&rskjutning utmed namnda lSngsidor 
(4a, 4b) . 

25. Rektangul&r golvskiva (1), innefattande en 
stomme (30, 32, 34) samt med stommen integrerade fdrsta 
och andra lAsorgan (6, 8, 14; 6', 8', 14') inrattade att 
istadkomma en mekanisk hopfogning av angransande fogkan- 
ter (4a, 4b; 5a, 5b) hos dylika golvskivor (1, 1') utmed 
skivornas l&ngsidor (4a, 4b) respektive kortsidor (5a, 
5b) i en riktning (D2) vinkelratt mot respektive fogkan- 
ter och parallellt med golvskivornas huvudplan, k a n - 
netecknad av att nSmnda forsta och andra lfisor- 
gan (6, 8, 14; 6', 8', 14') skiljer sig kt avseende St- 
minstone en av parametrarna materialsammansattning och 
materialegenskaper och att Stminstone det ena av n&mnda 
ISsorgan vid lingsidan och kortsidan innefattar ett 
separat element (6, 6'), som ar integrerat fdrbundet med 
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skivans stomrne p& fabrik och av annat material an vad 
som ingir i skivans stomrne. 

26. RektangulSr golvskiva (1) , innefattande en 
stomrne (30, 32 , 34) samt med stommen integrerade f6rsta 

5 och andra l&sorgan (6, 8, 14; 6J , 8', 14') inrattade att 
istadkomma en mekanisk hopfogning av angrSnsande fogkan- 
ter (4a, 4b; 5a, 5b) hos dylika golvskivor (1, 1') utmed 
skivornas lings idor (4a, 4b) respektive kortsidor (5a, 
5b) i en riktning (D2) vinkelratt mot respektive fogkan- 

10 ter och parallellt med golvskivornas huvudplan, k k n - 
netecknad av att namnda fftrsta och andra lisor- 
gan (6, 8, 14; 6', 8', 14') skiljer sig kt avseende &t- 
minstone en av parametrama material sammans&ttning och 
materialegenskaper och att Stminstone det ena av namnda 

15 lisorgan vid l&ngsidan och kortsidan innefattar ett 

element som kr ut format i ett stycke med skivans stomrne. 

27. Golvskiva enligt krav 25 eiler 26, varvid 
n§mnda forsta och andra 14sorgan (6, 8, 14; 6', 8', 14') 
vart och ett innefattar dels ett frAn en f ogkant (4a, 

20 5a) utskjutande parti (P) som p& avst&nd fr&n fogkanten 
uppbar ett lAselement (8, 8'), dels ett l&ssp&r (14, 
14'), som kr upptaget i stommens undersida (3) vid en 
motsatt bel&gen fogkant (4b, 5b) for ingrepp med ett 
dylikt lAselement hos en angrSnsande skiva. 
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Fig. 3b 
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